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Certyfikat zgodnosci zaktadowej kontroli produkcji

Nr 1405-CPR-005

Zgodnie z Rozporzgdzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) Nr 305/2011 z dnia 9 marca 2011 r.
(Rozporzadzenie CPR), niniejszy certyfikat odnosi sie do wyrobu budowlanego :

Elementy konstrukcyjne stalowe klasy EXC4

wprowadzonego do obrotu pod nazwg lub znakiem firmowym producenta:

Konstrukcje Stalowe HYZYK Sp. z 0.0. Sp. k. =~
ul. Grunwaldzka 27c, 63-100 Srem

i produkowanego w zaktadzie produkcyjnym:

Konstrukcje Stalowe HYZYK Sp. z 0.0. Sp. k.
ul. Grunwaldzka 27c, 63-100 Srem

Niniejszy certyfikat potwierdza, ze wszystkie postanowienia dotyczace oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci
uzytkowych, okreslone w zatgczniku ZA normy:

PN-EN 1090-1+A1:2012
(IDT: EN 1090-1:2009+A1:2011)

w systemie 2+ sg stosowane, oraz ze

zaktadowa kontrola produkcji
spetnia majgce zastosowanie wymagania.

Niniejszy certyfikat zostat wydany po raz pierwszy w dniu 02.04.2014 i pozostaje wazny, dopdki zharmonizowana
norma, metody oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych, sam wyréb budowlany i warunki jego
wytwarzania nie ulegng istotnej zmianie oraz pod warunkiem, ze nie zostanie zawieszony lub cofniety przez
jednostke certyfikujgca zakladowg kontrole produkcii.
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1. Rodzaj wyrobu(éw):
Elementy konstrukcje stalowe klasy EXC4

2. Normy wyrobu (6w):
PN-EN 1090-2

3. Grupy materiatow podstawowych (wg ISO TR 15608):
1,23

4.  Stosowane metody spawania i procesy pokrewne (wg z PN-EN ISO 4063):
111, 135

5. Odpowiedzialny nadzér spawalniczy

Nazwisko i imi¢ =~ Kwalifikacje = Stanowisko Poziom przeszkolenia
Krzysztof Janicki EWE Glowny Pelna wiedza
Spawalnik techniczna
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